BRINGING INNOVATION

TO THE SURFACE
Teknik Bilgi Foyu
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Celik Konstriiksiyon
Makine ve Ekipmanlar
Sanayi Tesisleri

Bakim Onarim Boyalari

Not: Kuruma degerleri, belirtilen kuru film kalinhgr ve %85 bagil nemin altindaki degerler icin
gegcerlidir. Uygulama kalinligi artikga kuruma suresinin artacagi bilinmelidir.

Celik Yiizey Uygulamalarinda: Yizey yag, kir

Genel Metal Yiizevier veya tozdan arindirlmig olmahdir. Astar
uzey uygulamasi maksimum son kat uygulama
suresinden 6nce yapilmis ise ylzeyin

zimparalanarak asindirilmasi gerekmektedir.
Yaldiz
Eski boyali yiizeylere uygulama: Eski boyali
ylzeylerde yag, kir, gres vb. kirlilikler uygun bir
temizleyici ile yUzeyden arindiriimaldir; tuz ve
diger kirlilikler yiksek basingli sebeke suyu ile
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yikanmahdir. Eski boyali saglam ylzeylerin
yapismanin  artirlmasi  amaci ile uygun

Hacimce Kati Madde % . purizlendirme yoéntemleriyle asindiriimasi

Onerilir. DOokllmis ve yipranmis ylzeyler
boyanmadan 6nce, sadlam boyali kisimlara kadar
ISO 8501-1 standardina uygun olarak St 2-St 3
seviyesinde  mekanik olarak asiriimaldir.
Uygulama ve ortam sartlarina bagl diger bir tercih
olarak minimum Sa 2, tercihen Sa 2% seviyesinde
asindiriimalidir.

Yogunluk -

URUN BILGILERI
YUZEY HAZIRLIGI

Teorik Yayllma (m? / kg)

Rétus yapimi: Rétus yapilacak ylzey temiz ve
kuru olmali; yag, kir, toz gibi tim kirliliklerden
arindiriimalidir. ISO 8501-1 standardina gére Sa
2, seviyesinde asindiriimasinin ardindan ayni
boya ile rotus yapilabilmektedir.

Sertlestirici Kodu -

Karisim Orani (Agirlikga) -

Endustriyel .

Tiner Urln, orijinal ambalajinda kapagi kapali olarak
10-35°C arasinda, kuru, kapali, havalandirmal
ve direkt gunes Isigindan korunacak sekilde
saklanmalidir. Depolama sirasinda gece-gundiz
sicaklik farki 10 °C’yi agmamalidir. A bileseni, 3
aydan uzun sure saklanacaksa sonraki 3 ay
boyunca ambalaj ters cevrilerek muhafaza
edilmelidir. Bu kosullarda Grinin raf dmra 6 aydir.

inceltici

KARISIM BILGILERI

inceltme Orani (Agirlikga) % 0 - 10

Not: inceltme orani uygulama ekipmani, istenilen kuru film kalinligi vb. durumlara gére degiskenlik gosterir. Onerilen
inceltici harici inceltici kullanimi tirlinde viskozite, tozuma, kuruma, karigim 6mrii vb. durumlarda problemlere yol
agabilir. Karigim sirasinda verilen degerlere uyulmasi riiniin performansi ile dogru orantilidir. Uriiniin karigimi
exprof sistemli mekanik bir karistirici ile homojen bir karigim elde edilene kadar karistiriimalidir. Homojen bir karigim
elde edebilmek igin triiniin 15 °C altinda olmamasi gerekmektedir. Karigimi yapilan boya uygulamaya baglamadan
min. 10 dk. dinlendirilmelidir. Karisimi yapilan boya kanigim émriinde verilen siireden dnce tiiketilmelidir.
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Yalnizca profesyonel kullanim igindir. Bu teknik foy laboratuvar verileri temel alinarak hazirlandigindan yukarida yeterli bulunmayan detaylar icin teknik personele danisiniz.
Aksi halde bilgi yetersizligi sonucu ortaya ¢ikacak hatalar Gretici firmaya sorumluluk yiiklemez. Bu bilgilerin degistirilme hakki firmamizca saklidir.
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